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Proyecto europeo PreCoM: Predictive Cognitive Maintenance Decision Support
System

Detectar los fallos antes de que se produzcan

e |K4-IDEKO participa en el proyecto europeo PreCoM, que busca desarrollar una
plataforma de mantenimiento predictivo que permita elevar la eficiencia de la
maquinaria

e Lainiciativa, que se basa en el andlisis inteligente de datos, también persigue
reducir las incidencias causadas por averias y disminuir el consumo de materia
prima en los procesos de fabricacion

e El consorcio del proyecto esta compuesto por 17 socios internacionales entre
los que se encuentran los fabricantes de maquina herramienta DANOBAT
Overbeck y SORALUCE y la empresa de soluciones de analitica big data SAVVY

e Con un presupuesto total de 7,2 millones de euros, de los cuales 6,1 millones
estan financiados por la Comisién Europea, el proyecto concluira en 2020

Evitar averias y paradas de produccion, elevar la disponibilidad de los equipos y
garantizar su éptimo rendimiento son algunas de las preocupaciones principales de las
empresas que emplean maquinas herramienta para manufacturar piezas y
componentes industriales de alto valor afiadido con resultados de ultraprecision.

En este contexto se desarrolla el proyecto europeo PreCoM (Predictive Cognitive
Maintenance Decision Support System), una iniciativa que cuenta con la participacién
del centro tecnolégico vasco 1K4-IDEKO y persigue el objetivo de desarrollar una
plataforma inteligente para la captacion y andlisis de datos procedentes de las
maquinas, que permita optimizar las tareas de mantenimiento de los equipos.



https://www.precom-project.eu/
https://www.precom-project.eu/
https://www.ideko.es/

La plataforma consistira en un sistema de apoyo para las decisiones de mantenimiento
predictivo capaz de identificar y localizar dafos, evaluar su gravedad, pronosticar su
evolucidn, predecir la vida util de los componentes, reducir las falsas alarmas y emitir
avisos para activar intervenciones preventivas.

“En definitiva se trata de crear un sistema inteligente que aumente en un 10% la
eficiencia de los equipos en servicio”, asegura el responsable del proyecto en IK4-
IDEKO lfigo Bediaga.

La iniciativa PreCoM, que arrancé a fines de 2017 y se prolongard hasta 2020, se ha
marcado también objetivos como el aumento de la disponibilidad de los equipos, la
disminucion de las incidencias relacionadas con fallos de las mdquinas, la reduccién de
consumo de energia y la contraccién del consumo de materia prima.

El consorcio del proyecto, liderado por la universidad sueca Linneaus University, esta
compuesto por 17 socios internacionales entre los cuales, ademas de IK4-IDEKO, se
encuentran los fabricantes de maquina herramienta SORALUCE y DANOBAT Overbeck
y la empresa guipuzcoana especializada en el desarrollo de sistemas de monitorizacién
y analisis big data en maquinaria industrial SAVVY.

La iniciativa cuenta con un presupuesto global de 7,2 millones de euros, de los que 6,1
millones han sido financiados por la Comisidn Europea a través del programa Horizon
2020.

Sensdrica para anticipar averias

Los responsables de PreCOM se encargaran de desarrollar y validar un sistema de
apoyo a las decisiones de mantenimiento predictivo cognitivo integrado por cuatro
modulos diferenciados.

El primero de estos modulos esta disefiado para la adquisicién de datos a través de la
utilizacidn tanto de sensores externos, como de sensores integrados en los
componentes de la maquina herramienta, con la misién de ofrecer informacién que
haga posible |la deteccidon de comportamientos andmalos.

“El actual desarrollo de sensores mds baratos y potentes, sumado a las prestaciones de
la analitica big data, nos brinda una oportunidad Unica para hacer un seguimiento
exhaustivo y preciso del estado de la maquina herramienta”, asegura el investigador.

El segundo mdédulo es el de inteligencia artificial y consiste en un dispositivo que
combina modelos fisicos, modelos estadisticos y algoritmos de aprendizaje de la
maquina capaces de hacer el seguimiento del estado de los componentes analizados.

“La plataforma PreCoM mejorara los modelos fisicos con los estadisticos para crear
modelos de referencia de tendencias dirigidos a la prediccion del estado de la maquina
herramienta. La plataforma utilizara algoritmos de aprendizaje para identificar


https://lnu.se/en/
https://www.soraluce.com/es?gclid=EAIaIQobChMIs67Frbuw3QIVg_dRCh0NZglxEAAYASAAEgJy0fD_BwE
https://www.danobatgroup.com/es/tags/tag-danobat-overbeck
http://www.savvydatasystems.com/

continuamente las causas de los dafios, predecir su evolucidn y visualizar los
resultados de las medidas que se apliquen”, afiade Bediaga.

El tercer mdédulo esta dirigido a conectar la plataforma con los sistemas de
planificacion de la produccién y de mantenimiento de los usuarios de maquinas
mediante una nube de acceso privado y seguro que presenta capacidades de
reparacidon autonoma y de autoaprendizaje.

Por ultimo, la plataforma integrara un interfaz de usuario que incluye dashboards y
cuadros de mando, asi como pantallas de realidad aumentada para mejorar la
visualizacién de los datos y facilitar las tareas de mantenimiento.

IK4-IDEKO, al frente de los demostradores

En el marco del proyecto, los investigadores de IK4-IDEKO se ocupardn de coordinar
los tres demostradores en los que se validara la solucién PreCoM.

En concreto, se han seleccionado tres casos de uso que cubren diferentes escenarios
de producciéon como la fabricacidn de bajo volumen, la fabricacién de alto volumen y la
fabricacién continua.

Ademas se abarcara una amplia variedad de tipos de maquina herramienta como
fresadoras, rectificadoras y maquinaria para el papel.

La plataforma se aplicard a componentes clave de las maquinas (reductores, husillos
de fresas, husillos de cabezal pieza, husillos de rectificado, motores lineales y cuchillas
limpiadoras de cilindros yankee, entre otros).

La entidad investigadora también asumira las funciones explotacion y estandarizacion
de la solucidn final.

En tiempo real

La plataforma PreCoM utilizard datos en tiempo real recogidos por los sensores
implantados en la maquina herramienta para iniciar intervenciones dirigidas a reducir
fallos y a elevar el rendimiento.

El desarrollo tendra en cuenta el ciclo de vida de produccion total y permitira
compartir datos con el departamento que dirige la linea de produccién con la misidon
de reconfigurar procesos si fuera necesario. Pero ademas la plataforma también
permitira compartir datos con el fabricante de la maquina herramienta para aplicar
sistemas de mejora continua.



Otras de las ventajas de la solucion PreCoM es que se podra aplicar en la fase de
montaje de la maquina herramienta para supervisar el estado de cada componente y
detectar defectos de calidad, ademads de integrarse totalmente en los sistemas de
planificacion de la produccién y mejorar los calendarios de mantenimiento.

Sobre IK4-IDEKO

El centro tecnoldgico vasco IK4-IDEKO atesora una trayectoria de 32 afios dedicados a
la investigacion, el desarrollo y la innovacidn de nuevas tecnologias aplicadas a la
fabricacidn y la produccién industrial.

Fundado para dar respuesta a los retos de alto componente tecnolégico de las
empresas de maquina herramienta de la Corporacién Mondragdn, cuenta hoy con mas
de 100 investigadores y una cartera de mas de 50 clientes al afio.

Su actividad de I+D+i estd orientada a ofrecer soluciones innovadoras que contribuyan
a la competitividad del tejido empresarial y se articula en torno a 4 grupos de
investigacion: Dindmica y Control, Procesos de Fabricacién, TIC's y Automatizacion y
Disefio e Ingenieria de Precision.



